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Tescil No 177

Basvuru No : C2004/006

Basvuru Tarihi : 18.05.2004

Cografi Isaretin Ad1 : Kiitahya Cinisi

Uriin Ad1 : Cini

Cografi Isaretin Tiirii : Mahreg isareti

Tescil Ettiren : Kiitahya Ciniciler, Fotograf¢ilar ve El Sanatlar1 Esnaf Odasi

Tescil Ettirenin Adresi : Cumhuriyet Mah. Haymana Cad. Esnaf Sok. Metem Tesisleri Kat:2
KUTAHYA

Cografi Sinin : Kiitahya ili, il smirlart

Kullanim Bicimi : Cografi isaret markalama seklinde kullanilacaktir. Cografi isaret baski

miihiir veya kakma miihiir sekline getirilecek kaybolmamasini teminen
biskiivi veya diger sekillenme asamasinda nemli ¢amura tatbik edilerek
sirrin altinda kalmasi saglanacaktir. Cografi isaret iiretici firma adi veya
markasi ile birlikte kullanilacaktir.

Uriiniin Tamm: Cini, kil, kaolin, kuvars, feldspat, kalker gibi inorganik maddelerin uygun oranlardaki
karisimlarinin 6giitiilmesi, susuzlandirilmasi, sekillendirilmesi ve uygun sicaklikta pisirilmesi ile elde edilen beyaz
renkteki ¢ini yar1 mamuliin dekorlandiktan sonra saydam veya renkli sir ile kaplanip ikinci defa pigirilmesinden
sonra elde edilen tiriindiir. Cini sir1, ¢ini biinyenin yiizeyine kaplanan renkli, saydam, parlak veya donuk (mat),
genellikle kuvars, feldspat, kalker, bor, kursun gibi inorganik maddelerin uygun oranlarda karigimindan olusan,
cesitli pigment, renk veren oksit, veya spinellerle renklendirilebilen, sir alti renklendirme ve dekorlama teknikleri
ile uygulanabilen, uygun sicaklikta pisirilen camsi tabakadir.

Uriiniin Teknik Ayirt Edici Ozellikleri (fiziksel ve Kimyasal) :

Masse : Kuvars, kaolen, Kil, feldspat, kalker
Desen renkleri : Kirmiz, yesil, turkuaz, kobalt mavi, sari, mor
Astar : Kuvars. frit, kil

Sir : Bor-kursun, kuvars, renksiz, seffaf
Cini Uriin Gézenek

Biiyiikligi : Min. %0,15 mm

Masse Rengi : Beyaz

Astar Rengi : Beyaz

Desen Uygulama Teknigi : Sir alt1 teknigi

Tek Cini Boyut :10x10, 10x20, 20x20, 25x25, 20x25
Kirilma Mukavemeti :>12 N/mm? (TS EN 159/Mart 1997)
Kursun Coziintirligi :20-30 mgidm2 (ASTMC 895-87)
Masse Su Emme Degeri : %20-25

Masse (biskiivi) Prozite : %30-35

Yogunluk :1,6-1,7 gricm3

Biinyesinde (sir i¢inde) kursun ihtiva eden ¢ini esyalar sofra esyasi olarak kullanilamaz. Ancak dekoratif ve
siis esyast olarak kullanilabilirler.

URETIM ALANI: Kiitahya ili Kuzeyinde Bursa, Bilecik, Dogusunda Eskisehir, Afyon, Batisinda Manisa,
Balikesir ile Glineyinde Usak illeri ile ¢evrilidir.

il smirlar igerisinde Merkez ilge 2) Aslanapa 3) Altintas 4) Dumlupmar 5) Hisarcik 6) Cavdarhisar 7)
Domani¢ 8) Emet 9) Gediz 10) Saghane 11) Pazarlar 12) Simav 13) Tavsanli olmak iizere 13 ilge bulunmaktadir.
Kullanilacak olan Cografi isaret genel olarak tarif edilen bu sinirlar igerisinde ve Kiitahya merkez ve tiim yerlesim
yerlerinde tiretim yapilacak olan tireticiler tarafindan kullanilacaktir.

URETIM METODU: Cini, duvar karosu veya hediyelik esya (tabak, vazo, biblo...) seklinde olabilir. Cini
mamule gore iiretim tekniginde sekillendirme yontemi farklilik gosterir. Karo seklindeki c¢iniler kuru presleme
yontemiyle iiretilir. Tabak formundaki ¢iniler tomada al¢1 lizerine sivama teknigi ile sekillendirilir, dik formlu ¢iniler
ise ya alc1 kaliplara dokiim yontemi ya da tomada el ile sekillendirilerek tiretilirler. Cini iiretiminde ilk asama ¢gamur
hazirlamadir. Sekillendirme yontemine gore camur hazirlama asagidaki sekillerde gerceklestirilir.

1) Kuru presleme i¢in Camur Hazirlama: Kuru presleme ile sekillendirilecek karolar i¢in uygulanan
hazirlama yontemidir. Hammaddelerin uygun oranlarda karigtirilmasi ve sulu olarak 6giitiilmesi ile elde
edilen ¢ini camuru, spray drayer'da kurutularak graniil hale getirilir. Hazirlanan graniiliin nem oran1 %4 -
%7 arasindadir.



2) Alg1 Kaliba Dékiim I¢in Camur Hazirlama: Hammaddeler uygun oranlarda karistirilir, elektrolit ilavesi
ile sulu olarak bilyali degirmenlerde dgiitiiliir. Elde edilen %60-70 kuru madde oranina sahip olan ¢gamur
dokiim ¢amuru olarak kullanilir.

3) Tornada Sekillendirme i¢in Camur Hazirlama: Hammaddelerin uygun oranlarda karistirilmasi ve sulu
olarak ogiitiilmesi ile elde edilen ¢ini ¢amuru, fitler presten gegirilerek susuzlandirilir. Sonugta %20-30
nem igerigine sahip olan ¢amur kekleri vakum presten gegirilir ve ¢gamurun igerisindeki hava alinir. Elde
edilen sucuk seklindeki camur sekillendirmede kullanilir.

Cesitli sekillendirme yontemlerine gore tretilen ¢ini camurlarinin kimyasal bilesimleri Tablo. 1, de
verilmistir.

Cini Camurunun Kimyasal Bilesimi SiO, %65-80, Al,O3 %13-17, CaO %2,5-3,5, MgO 1,0-1,5, Na,O
%1,5-2,5, K20 %0,5-1,0

Camur hazirlama asamasini sekillendirme igslemi takip eder. Sekillendirme yontemleri asagidaki sekildedir.

1- Kuru Presleme: Cini karolarm tiretiminde kullanilir. %4-7 nem igerigine sahip graniil haldeki ¢ini mase
preslerde basilarak sekillendirilir.

2- Alg1 Kaliba Dokiim: Hazirlanan ¢ini dokiim ¢amuru al¢1 kaliplara dokiiliir ve et kalinlig1 alana dek
bekletilir. Fazla ¢amur geri bosaltilir. Al¢1 kaliba istenilen kalinlikta sivanmig durumdaki ¢ini camuru
kurumaya birakilir. Kurudukga alg1 kaliptan ayrilan yar1 mamul kaliplar agilarak ¢ikarilir.

3- Tomada Elle Sekillendirme: Sucuk halinde sekillendirilen ¢ini ¢amuru ya algt kaliplarin kullanildigi
tornalarda kaliba sivama teknigi ile ya da ¢arkei tornalarinda ¢ini ustalar: tarafindan el ile sekillendirilir.

Cini gamurlarinin sekillendirilmesinde sekillendirme ustasinin el becerisi {iriiniin estetik goriiniimi, kalitesi,
sekillendirme zayiatinin az olmasi agisindan biiyiik 6nem tasir.

Sekillendirme sonrasi ¢iniler kamara firinlarda 1050 ile 1100 °C arasindaki sicakliklarda 12-20 saat siire ile
pisirilirler. Bunun sonunda biskiivi adi verilen ¢ini yar1 mamul elde edilir. Bu asamadan sonra ¢iniye adeta bir
kiyafetin giydirildigi dekorlama islemi baglar. Bu agama emek yogun bir agamadir. Desen, ¢ini motif bilgisi ve
hakimiyetine sahip usta ve egitimli eller tarafindan hazirlanir. Hazirlanan desenler desen kagidina ¢ogaltilir ve hatlar
igne ile sik araliklarla delinir. Cini motifin delindigi desen kagidi uygulanacak biskiivi {izerine i¢inde kdmiir tozu
bulunan torbaciklar vasitasiyla gegirilir. Biskiivi lizerinde ana hatlar belirlenmistir. Artik bu hatlara hareket ve ruh
kazandirarak tahrir ve boya ustalarinin elindedir. Oncelikle tiim konturlar firca ile gizilir. Bu islem tahrir islemidir.
Bundan soma tahrirlerin i¢i ¢iniye 6zgiin canli renkler ile boyanir.

Dekorlama igin gerekli boyalar sir, biinye, ¢esitli pigment ve renk veren oksitlerin uygun oranlarda
karigiminin bilyali seramik degirmenlerinde 6giitiilmesi ile hazirlanir.

Dekorlama agamasindan soma ¢ini, bu sefer sirlama konusunda el becerisine sahip ustalarin eline gelir.
Dekorlu ¢ininin yiizeyi sir ile kaplanir, uygun sicaklikta sirlt pisirimleri ile yapilir ve ¢ini mamul elde edilir. Tablo
2'de ¢ini sirinin kimyasal bilesimi verilmektedir.

Cini Sirin Kimyasal Bilesimi:
SiO2 %30-35, Al,O3 %4,5-5,5, PbO %30-40, CaO %2,0-3,0, MgO %1,0-1,5,
Na,O %1,5-2,0, B,O3 %8-13

Cini tiretiminin her agamasi emek yogun olarak ger¢eklesmektedir. Her asamada igin ehli olan ¢ini iiretim ve
dekorlama ustalarina ihtiyag vardir. Sonugta ¢iniye son seklini ates verir. Sir pisirimi kamara firinlarda 900 ile 1000
°C arasindaki sicakliklarda 8-12 saat siire ile gergeklestirilir. Pisirme islemi sonunda ¢ini, beyaz biinyesi, kendine
0zgiin motifleri, canli renkleri, parlak ve seffaf sirr1 ile ortaya ¢ikar. Dekorlama isleminin sir alt1 olmasi zamanla
dekorun ve boyalarin solmasi veya bozulmasini 6nler ve ¢iniler ayni1 giizellikleriyle ylizyillar boyu yasarlar.

Uriiniin Ayirt Edici Ozellikleri:

Ata Sanati ¢ini yaklagik 1000 y1l 6ncesi Uygurlardan giiniimiize uzanan zaman dilimini igerisine alir. Cini
biitiin tarihi belgelerde 'KASI' olarak adlandirilmis ve 6gle bilinmektedir. Yaklasik 18.y.y. sonlart ve 19. yy
baglarindan itibaren giiniimiize Cin'den gelen Cin isi anlaminda CINI olarak literatiiriimiize ge¢mistir.

Cini sanatinin kullamim esyasi olarak bilinen; tabak, vazo, kase vb. kismma EV ANI, duvara dosenen kismina
da KASI denilmekte idi. Biitiin Osmanl1 arsivleri bunu dogrular.



Cini Anadolu'ya Selguklularla gelmigstir. Anadolu'da yaptiklari birgok mimari eserde ¢iniyi gormek
miimkiindiir. Bu eserler Konya, Sivas, Kayseri, Malatya ve Erzurum illerimizde daha ayakta varliklarini
siirdiirmektedirler.

Bir mimari eserin yapiminda tas, ahsap, atdlyeleri yaninda ¢ini atdlyesi de kurulur. O esere gereken ¢iniler
yerinde iiretilip binaya monte edilirdi. Dolayisiyla yerlesik bir merkez yoktu. Mimari yapilan ¢ini ile bezeme
gelenegi Selguklulardan Osmanlilara gegmis geliserek varligini devam ettirmistir.

Fatih Sultan Mehmet dénemi denebilir ki ¢inide ilk yerlesik donemdir. Ciinkii sarayda 'Ehli Hiref Orgiitii'
(Sanatgilardan olugan 6rgiit) kurulmustur. Birgok sanat ve zanaat dalinda ustalar yetismistir.

Bunlardan biri ¢ini meslegini 6greten kasibasi, deseni 6greten nakkasbasi ve diger sanat erbaplart idi. Fatih
doneminde Kiitahya 6nemli ¢ini iiretim merkezlerindendir.

Kiitahya zaman, zaman saray siparislerini karsilamis, diger zamanlarda piyasaya doniik ¢aligmalarla birgok
camii, kilise ve havralarin ¢inileri Kiitahya'da imal edilerek bu eserler siislenmistir. Tarihi siire¢ iginde Kiitahya
kesintisiz olarak Cini iiretim merkezi olmus, ancak ¢ini tiretilen diger yerlerde iiretimler durmus ve yok olmustur.
Zamanin idarecileri bu sanati canlandirmak amaciyla girisimlerde bulunmus olup bunlardan Nevsehirli Damat
Ibrahim Pagsa 18. yy da bu sanat1 tekrar canlandirmak istemis Istanbul Tekfur sarayinda ¢ini iiretilmis ise de kisa
Omiirli olmustur.

Sarayda iiretilen bu ¢iniler bu giin Tekfur saray1 ¢inileri olarak bilinir. Burada Kiitahya'li ustalarin ¢aligtigt
sOylenir. Bir diger tesebbiis 2. Abdiilhamit ¢iniye 6nem verir ve Yildiz Cini ve Porselen fabrikasini kurdurur. Yine
ustalarin biiyiik bolimii Kiitahya'dan gider. Bir yerde Kiitahya bu sanati usta ¢irak iligkisi igerisinde yiiriiten ve bu
sanat i¢in insan giiciiniin de yetistirildigi yerdir. Hala da 6yledir.

Calisan1 ve galigtiran1 arasinda Diinyada ilk Toplu is S6zlesmesi Cini iskolunda Kiitahya'da yapilmistir. (13
Temmuz 1766)

Cumhuriyet déneminde gelindiginde tilkemizde yalniz Kiitahya'da ¢ini liretilir. Hatta bu okullarin ders
kitaplarinda ‘Kiitahya Cinileri ile iinlii bir ilimiz diye geger.’

Ikinci Diinya savasinda uzak dogunun savasta olmasi nedeniyle o zaman ihtiya¢ duyulan bir takim ¢ini fincan
ve tabaklarin Kiitahya'da iiretilip ihra¢ edildigi bilinir.

Milli Egitim Bakanliginca bu sanatin egitim ve dgretimi Kiitahya Fatih Lisesinde ilk defa egitim ve 6gretime
alinmigtir. Sonra Milli Egitim Bakanliginca mesleki egitim kapsaminda ilk defa Kiitahya Endiistri Meslek Lisesinde
1984 yilinda egitim ve 6gretime baslamustir. Bugiin Kiitahya'da D.P.U. , Endiistri Meslek Lisesi, Ciraklik Egitim ve
Halk Egitimi Merkezlerinde ¢ini sanati egitimi verilmektedir.

Kiitahya halkindan her ailenin ¢ini ile ilgisi vardir ve 6nemli bir istihdam kaynagi olan ¢ini Kiitahya'da bir
sektordiir. Camurunu, sirint iireten atdlyeler, formu hazirlayan atélyeler, dekor yapan atélyeleri firin ve makinelerini
iireten tesisleri ile varligini bagart ile siirdiirmektedir.

Uretilen iiriinler her sahada kendini gostermektedir. Yaklasik alti asirdir. Kiitahya 'da varligim siirdiiren ¢ini
sanat1 halen tiim ihtisami ile devam etmektedir

Kiitahya Cinisi Nedir: Kiitahya'da alt1 asirdir varhigim siirdiiren ¢ini seramik litaratiiriinde 'AK CINI' olarak
nitelendirilmektedir.

Ozellikle aliiminesi %]17'yi asmayan Kaolin, silis, kil, kalsiyum karisimli alt yapiyr olusturur. Bu
hammaddeler farkli regetelerde hazirlanabilir. Uzerinde transparan camsi tabakayr olusturan sir; Kuars soda
karisimli kursunlu veya borlu olabilir ve bu ¢ergevede farkli regeteler yapilabilir.

Gene Kiitahya ¢iniciliginde iiretimi yapilan ve 'Tag Cini' olarak adlandirilan biinyesinde %80 kuars kil ve sir
karigimli farkli blinyede tiretim yapilmaktadir.

Cini; sirath tekniginde iiretilir. Tiirlii metotlarla (Dokiim, Pres, Plastik) sekillendirilen ¢amur kurutulduktan
sonra yaklasik 1.000 °C biskiivi pisimi yapulir.

Parsomen kagitlarina ¢izilip delinen desenler komiir tozu ile forma aktarilir. Samur firga ile konturlanan
desen oksit pigmentlerle boyanir ve iizerine sirlama yapildiktan sonra yaklagik 870-950 °C 2, sirh pisim yapilir.
Dolayistyla desen ve renk camlagan sir altlinda kendini gosterir.

Kiitahya Ciniciliginde Motif ve Desen: Motif ve desen, nota ve beste iligkisi gibidir. Nasil beste yapabilmek
icin nota gerekli ise; desen ¢izmek i¢inde motif gereklidir.



Bugiin Kiitahya ciniciliginde kullanilan motifler anonimdir ve kiiltiiriimiiziin bir pargasidir. " Ornegin Lale,
giil, karanfil, ¢igdem, zambak, siimbiil ve daha birgok motif desenin elemanlarini olugturur.

Motif ve desen iliskisini kisaca agikladiktan sonra, Kiitahya ¢iniciliginde kullanilan Gislup ve desenleri dort
ana baglikta toplayabiliriz.

1) Kiitahya'da naif anlayista Giretilen ve sanatg1 tarafindan direk form lizerine aktarilan 6zellikle karanfil ve
lale motiflerinin helezoni dallarla birbirine baglanarak ¢izildigi baslangi¢ ve bitisi belli olmayan ¢ok
eksenli desenlerdir. Yalniz Kiitahya ¢iniciliginde goriiliir. Cinide kullanilan her renk kullanilabilir.

2) 16.Asir klasik ¢ini desenleri bunlar kiiltiiriimiize malolmus oldukga genis, anonim desenlerimizdir.
Orjinallerini aratmayacak derecede basari ile uygulayan atdlye ve sanatgilarimiz vardir.

3) Yeni Tasarimlar: Bu uygulama ¢ini sanatimizin gelismesi agisindan 6nemlidir. Ayni seylerin tekrart
yerine yeni besteler gibi yeni desenlerin klasik islupta hazirlanmasidir. Bu form ve diizen iligkisi
acisindan da son derece dnemlidir. Yeni formlara yeni desenler farkli desenler sanatimiza zenginlik
katmaktadir.

4) Usta ve sanatcilarimizin kendilerine has gelistirdikleri uslup ve anlayislar. Ornegin Sitki Usta'min
yorumlan, Alopasalinin turkuaz sirr1 6n plana ¢ikararak gelistirdigi dekor ve form anlayisi Milenium
olarak adlandirilan desenden once rengi 6n plana ¢ikaran renkg¢i anlayislar ve Ebru sanatinin Ciniye
uygulanigi. Dolayisiyla bunlarin hepsi Kiitahya ¢inisinin kimligini olugturur.

Ancak tarihi Kiitahya Ciniciligi, geleneksel bir sanat dali ve ata yadigar1 meslek olarak giiniimiize kadar
sayisiz camii, tiirbe, saray, konak gibi tarihi binalar1 siislemistir. Osmanli Cini Sanatinda (SIRALTI) teknigi ile
oliimsiiz eserler meydana gelmistir. Tiirk-Islam diisiincesinin gozler ve goniillerde yasamasina, icinde yasadig
toplumlar birlestirerek inan¢ dolu goniillerin siikiin ig¢inde biitiinlesmesine ve toplumlar1 ayakta tutan en dnemli
deger yargilarindan biri oldugunu herkese inandirmustir. Iste Kiitahya Ciniciligi bu dzelligi ile sadece bir renk, bir
¢izgi ve bir motif siralamasindan ¢ok, 6liimsiizliigii ile hem Kiitahya iginde hem de Kiitahya diginda sayisiz mimari
eserleri siislemis ve giinlimiize kadar ulagabilmistir.

Denetleme:

Cografi isaretin denetimi konu ile ilgili uzman kuruluslarca yiiriitilecektir. Olusturulan Denetim
Komisyonunda;

1- Kiitahya Valiligi Kiiltiir ve Turizm Miidiirligiinden bir temsilci,

2-  Dumlupinar Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesinden bir temsilci,
3- Kiitahya Belediye Bagkanligindan bir temsilci,

4- Kiitahya Ticaret ve Sanayi Odasindan bir temsilci,

5- Ciniciler Esnaf Odasindan bir temsilci bulunacaktir.

Kontrol Kurulu il genelinde kurulu bulunan Cini iiretim at6lyelerinde Cografi isaretin kullanimi1 bakimindan
ayda bir,

Yine Kontrol Kurulu Tiirkiye genelinde Cografi isaretin taklit edilip edilmediginin kontrolii amaci ile {i¢ ayda
bir denetim yapacaktir. Denetim sonuglarinda numune alimi gergeklestirilirse bu numuneler Sanatsal yonden ilgili
kuruluslarca fiziksel ve kimyasal analizleri yoniinden Dumlupimar Universitesi Seramik Miihendisligi bdliimiiniin
laboratuvarlarinda analize tabi tutulacaktir.



